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Resumen

El proposito de esta investigacion consistio en, determinar el tiempo util de
insuflado con nitrégeno relacionando diferentes factores que influyen en la
concentracion del gas en la aleacion, durante la agitacion sin afectar la calidad
del acero FEE500. Para el desarrollo de este trabajo se realizaron pruebas de
agitacion en un horno cuchara para 21 coladas, las cuales se efectuaron en tres
etapas de insuflacion, cuyos resultados se muestran en este trabajo y de forma
resumida, consistieron en: Primeramente, se insuflé argén durante el vertido del
horno eléctrico, hasta comenzar el proceso en el horno cuchara, donde se inicié
la agitacion con nitrégeno. Por ultimo, para realizar la desulfuracion y terminar el
proceso se utilizé argbn nuevamente, lograndose una gran decantacion de los
gases contenidos en el metal. Los tiempos de variacion del insuflado con
nitrégeno fueron 10; 20; 30; 40; 50 y 60 minutos, tomandose muestras para
andlisis quimico en cada etapa de insuflacion. Se exponen, ademas, las
caracteristicas de los factores que influyeron en el comportamiento del contenido
y el tiempo de insuflado del nitrdgeno en el acero. Las pruebas experimentales
permitieron establecer un tiempo maximo de 40 minutos de insuflado con
nitrégeno para el acero FEE 500, que garantiza cumplir con la norma de calidad

exigidas por el cliente.
Palabras claves:

Nitrégeno, Argdn, Horno Cuchara, Agitacion.



Abstract

The purpose of this research was to determine the useful time of nitrogen stirring
by relating different factors that influence the concentration of the gas in the alloy
during the stirring without affecting the quality of the FEE 500 steel. Stirring tests
were carried out in the ladle furnace for 21 castings which were developed into
three stirring stages and its results are presented in this work. In short, the first
stage was made with argon during the spill until the process began in a ladle
furnace, from then the second stage started where the stirring with nitrogen was
carried out. Finally, for the desulphurization and finish the process, argon was
used to achieve a great gas decantation. The stirring variation times with nitrogen
were 10; 20; 30; 40; 50 and 60 minutes, while the samples were taken after each
stage of insufflation by casting. The characteristics of factors that influenced the
behavior of the nitrogen content in the steel, and therefore, the stirring time of
nitrogen into the steel are also exposed. The experiments allowed establishing
nitrogen stirring maximum time of 40 minutes for the FEE 500 steel, which

guarantees the fulfillment of the standards required by the client.
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