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Resumen

En el presente trabajo se evalGa la posibilidad de establecer la dosis de
mezcla de carbon rechazo con carbon importado para reincorporarlo al proceso
de obtencion del sinter de niquel de la Planta de Calcinacion y Sinter de la
Empresa Che Guevara. Para la preparacion de las muestras se utilizé el
meétodo de punto y del cono y el anillo, se empled la técnica espectrofotometria
de absorcion atdmica, y el softwear Statgraphics -Plus --5.1 - Pro - Esp para el
desarrollo de la investigacion. Para la recuperaciéon del carbon rechazo es
necesario es necesario realizar una evaluacion delos principales parametros
fisico — quimicos y determinar las mezclas carbén rechazo con el importado. En
el andlisis quimico realizado se determin6 que para la variante de mezclado 5:1
existe una marcada tendencia entre los contenidos de niquel en el éxido de
niquel sinterizado y la granulometria de carbon antracita mezclado, los
porcentajes de niquel varian completamente con la variacion de la
granulometria. Se analiz6 que para las variantes de mezclado 15:1 se observa
estabilidad para las mismas clases de tamafio que para la variante 5:1 (6,36
mm y 4,76 mm), mientras que para la variante 20:1, la estabilidad se muestra
para las clases 6,36 mm, 4,76 mmy -1,19 mm, debido a la homogenizacién y el
incremento del carbon antracita de rechazo. Se valoré segun los resultados
estadisticos que las mejores variantes para la mezcla de carb6n antracita
rechazo con el carbon antracita importado son las variantes 5:1 y 20:1, la
mezcla 15:1 no cumple con el porcentaje de O0xido de niquel que requiere el

producto final de esta tecnologia.
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