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Resumen
Las principales tareas en el Control de Procesos de la industria del refinado
de petroleo en la actualidad son: el aumento del volumen de produccion, la
obtencién de mayor cantidad de combustibles y la mejora de su calidad. Para
mejorar esta tarea tenemos como método un proceso quimico practico,
innovador y econdmico como es la Hidrogenacion Selectiva.
La Hidrogenacion selectiva trabaja secuencialmente en tres reactores usando
catalizadores especiales y las condiciones de operacion apropiadas. En el
primer reactor denominado SHU (selective hydrogenation unit), tenemos como
reacciones quimicas la conversion de diolefinas a olefinas, transformacion de
mercaptanes livianos y sulfuros livianos en compuestos mas pesados de
azufre, una ligera isomerizacion de olefinas (pequefio incremento del RON) y
como reacciones no deseadas tenemos la hidrogenacion de olefinas
(conversion a parafinas), polimerizaciones térmicas y cataliticas y produccion
de coke. El segundo y tercer reactores son desulfurantes, mismos que cumplen
reacciones de desulfurizacion, desnitrificacion 'y como reacciones no
deseadas la hidrogenacion de olefinas y produccién de coke. Como producto
final obtenemos una gasolina con un alto octanaje igual o mayor 90 y un
contenido de azufre menor o igual a 30 ppm. Actualmente, la hidrogenacién
selectiva gana campo dentro de las refinerias a nivel mundial.
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Summary

The main tasks in Process Control of the petroleum refining industry at present
are: increasing the volume of production, obtaining more fuel and improving its
quality. To improve this task we have as a method a practical, innovative and
economical chemical process such as Selective Hydrogenation.
Selective Hydrogenation works sequentially in three reactors using special
catalysts and the appropriate operating conditions. In the first reactor SHU
(selective hydrogenation unit), we have as chemical reactions the conversion of
diolefins to olefins, transformation of light mercaptanes and light sulphides into
heavier sulfur compounds, a slight isomerization of olefins (small increase of
RON) and as Undesired reactions include the hydrogenation of olefins
(conversion to paraffins), thermal and catalytic polymerizations and coke
production. The second and third reactors are desulfurants, which themselves
perform desulfurization, denitrification reactions and as undesired reactions the
hydrogenation of olefins and coke production. As final product we obtain a
gasoline with a high octane rating of 90 or greater and a sulfur content of less
than or equal to 30 ppm. Currently, selective hydrogenation is gaining ground

within refineries worldwide.
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